INDUSTRIAL GLOBAL SUPPLY

FICHA TECNICA

AWS A5.1 E6010
DESIGNACION ASME SFA-A5.1 E6010
EN ISO 2560-A E423C25

Electrodo celuldsico de gran penetracidn para soldadura de aceros medios

DESCRIPCION .
y bajos en carbono.

Pasadas de raiz para tuberias hasta grado X80. Paso caliente de relleno y

Usos de vista para tuberias hasta grado X60. Facil remocidn de escoria.
Para propdsitos generales. Se aplica sobre aceros con contaminacién
APLICACIONES TiPICAS moderada, tuberias, aceros galvanizados y recubiertos. Fabricacién de
tanques, calderas y recipientes a presion. Construccion y reparacion.
DIAMETRO 2.5-4.0mm (3/32"-5/32")
POSICION DE SOLDADURA Todas
AWS A5.1 IGS (promedio)
C 0.20 max. 0.090
Mn 1.20 max. 0.560
Si 1.00 max. 0.180
p y o S - 0.010
COMPOSICION QUIMICA (%) p i 0012
Cr 0.20 max. 0.040
Ni 0.30 max. 0.030
Mo 0.30 max. 0.015
Vv 0.08 max. 0.008
AWS A5.1 IGS
LIMITE ELASTICO (MPa) 330 (48 ksi) min. 402
PROPIEDADES MECANICAS RESIST. A LA TRACCION (MPa) 430 (60 ksi) min. 505
ELONGACION 22% min 30%
IMPACTO (CHARPY V) 27 ) (-30°C) 801 (-30°C)
AMPERAIJES 2.4mm (3/32") 40-80
RECOMENDADOS DE 3.2mm (1/8") 75-125
OPERACION SEGUN EL 4.0mm (5/32") 100-170

Toda la informacidn y los datos proporcionados en esta hoja técnica se consideran precisos y fiables, pero se presentan sin garantia ni
responsabilidad de ningtn tipo, expresa o implicitamente.

Todos los pardmetros se sugieren como guia bdsica y pueden variar dependiendo del disefio de la junta,nimero de pasadas y otros factores.
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